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Раздел I ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

1.1 
Полное фирменное наименование Общества на русском языке:             Акционерное общество «Транспневматика».


Сокращенное наименование Общества: АО «Транспневматика».

1.2   Место нахождения Общества: Нижегородская область, город Первомайск.
Почтовый адрес Общества: 607760, Нижегородская область, город Первомайск, ул. Мочалина, д.2А.
1.3 
Адреса страниц в сети Интернет, используемых Обществом для раскрытия информации, электронная почта: 
· http: // www.transpn.ru/
· http://www.e-disclosure.ru/portal/company.aspx?id=5795
· E-mail: info@transpn.ru
1.4 
Контактный телефон: 8 (83139) 2-16-98, факс: 8 (83139) 2-24-95

1.5 
Основной вид экономической деятельности. 

Производство частей железнодорожных локомотивов, трамвайных и прочих моторных вагонов и подвижного состава; производство путевого оборудования и устройств для железнодорожных, трамвайных и прочих путей, механического и электромеханического оборудования для управления движением.
Раздел II ОСНОВНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ

2.1 Сведения о положении Общества в отрасли.

Акционерное общество «Транспневматика» (Далее – Общество) является правопреемником Первомайского завода машин и приборов для железнодорожного транспорта, возникшего на базе старейшего предприятия России – Ташинского чугуноплавильного завода, основанного А.Н.Карамзиным.

Завод был основан в 1853 году как металлургическое предприятие, а с марта 1919 года кроме чугуна стал изготавливать и продукцию для железнодорожного транспорта.

Основным направлением деятельности предприятия является разработка и производство механических и пневматических устройств тормозных систем, в том числе систем дискового тормоза, а также компрессоров и компрессорных установок, гидравлических демпферов, рукавных соединений и других компонентов для подвижного состава железных дорог различного назначения. Предприятие является надежным поставщиком на рынке производителей железнодорожного оборудования. Номенклатура выпускаемых изделий составляет около 200 наименований, а количество модификаций превысило 500 и постоянно увеличивается. Кроме выпуска основных изделий Общество активно проводит ремонт и техническое обслуживание выпускаемой продукции. Так, по заключенному договору с ОАО «РЖД» проводится техническое обслуживание систем дискового тормоза электропоезда ЭС2Г «Ласточка». Также проводится ремонт винтовых компрессоров, гидродемпферов. 
Продолжаются разработки новых изделий: винтовых и безмасляных компрессоров, в частности винтовых компрессоров полностью из отечественных комплектующих, новых модификаций гидродемпферов, систем подготовки сжатого воздуха, систем дискового тормоза, компонентов тормозной системы для перспективного подвижного состава. Проведена сертификация и постановка на производство системы дискового тормоза для двухэтажных вагонов проекта «2018» производства ОАО «ТВЗ» г.Тверь, доработана конструкторская документация и изготовлены макетные образцы колодочного блока для вагонов метрополитена усл. №867, продолжаются работы по разработке блоков колодочного тормоза для электровозов и тепловозов, завершена сертификация блока тормозного для электровоза ЭП20. Проведена работа по проектированию и постановке на производство компрессора винтового с отечественным винтовым модулем совместной разработки с ПАО «Пензкомпрессормаш» модели АКВ 4,2/1 для установки на тепловозы ТЭМ23 и 3ТЭ28 производства АО «УК БМЗ» г.Брянск, получен сертификат соответствия, разработан блок винтовой отечественного производства с компанией ООО «Арсмаш».

2.2 Информация об основных потребителях продукции Общества.
Основными потребителями продукции Общества являются предприятия, специализирующиеся на производстве железнодорожной техники и всем, что с этим связано. Среди основных потребителей можно выделить такие предприятия, как общество с ограниченной ответственностью «Уральские локомотивы», акционерное общество «Тихвинский вагоностроительный завод», акционерное общество «Федеральная пассажирская компания», акционерное общество «Объединённая вагоностроительная компания», акционерное общество «Вагонреммаш»,  акционерное общество «Торговый дом ТМХ» общество с ограниченной ответственностью «ВСМ-Сервис», акционерное общество МТЗ Трансмаш, акционерное общество «Научно-производственная корпорация Уралвагонзавод» имени Ф.Э. Дзержинского, акционерное общество «Алтайвагон», акционерное общество «Рузаевский завод химического машиностроения», акционерное общество «Рославльский вагоноремонтный завод», открытое акционерное общество «Тверской вагоностроительный завод» общество с ограниченной ответственностью производственная компания «Новочеркасский электровозостроительный завод (ООО ПК НЭВЗ)

2.3 Приоритетные направления деятельности Общества.

В рамках решения общегосударственной задачи по достижению технического суверенитета, в отчётном году Общество взяло курс на ускоренное развитие и модернизацию производства отечественных тормозных систем для подвижного состава. Целью деятельности на ближайшие годы станет увеличение производственных площадей и модернизация станочного парка под производство в увеличенных объёмах таких изделий, как блок тормозной усл.№763, диск тормозной усл.№840, блок тормозной усл.№866, диск тормозной усл.№744-06, блок тормозной усл.№740, система колодочного тормоза усл.№867, блок колодочного тормоза усл.№863.
2.4 Информация о развитии Общества в рамках приоритетного направления - Развитие и производство отечественных тормозных систем для подвижного состава.


В отчётном году Обществу удалось достичь значительных результатов в приоритетном направлении его деятельности:

- освоено серийное производство блоков тормозных усл.№763 для установки на электропоезда ЭС2Г «Ласточка» производства ООО «Уральские Локомотивы» г. Верхняя Пышма и ЭГЭ2Тв «Иволга 3.0 (4.0)» производства ОАО «ТВЗ» г.Тверь;

- освоено серийное производство дисков тормозных усл.№840 для установки на электропоезда  ЭГЭ2Тв «Иволга 3.0 (4.0)» производства ОАО «ТВЗ» г.Тверь;

- проведена подготовка производства и сертификация на блок тормозной усл.№866 для пассажирских двухэтажных  вагонов проекта «2018» производства ОАО «ТВЗ» г.Тверь, освоено серийное производство;

- освоен серийный выпуск дисков тормозных усл.№744-06 для пассажирских вагонов;

- закончена сертификация на блок тормозной усл.№740 для электропоезда ЭП-20; 

- разработана конструкторская документация, изготовлены макетные образцы системы колодочного тормоза усл.№867 для тормозной системы рельсового автобуса РА-3 «Орлан» АО «Метровагонмаш» г.Мытищи; 

- разработана конструкторская документация на блок колодочного тормоза усл.№863 для применения на электровозах производства ООО «Уральские Локомотивы», изготовлены макетные образцы;

- продолжается работа по техническому обслуживанию систем дискового тормоза электропоездов ЭС2Г «Ласточка»;

- проведены работы по расширению участка сборки тормозных блоков системы дискового тормоза.
С целью снижения трудоёмкости изготовления изделий, энергоёмкости процессов, высвобождения производственных площадей, повышения качества выпускаемой продукции, а также для обновления, усовершенствования и дополнения станочного парка в 2023 году, в производственных цехах основного и вспомогательного производства было приобретено и внедрено следующее оборудование: 

Цех №1
	Наименование оборудования
	Модель
	Назначение

	Вертикальный фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ компании «Newton»
	M12
	Механическая обработка деталей и узлов «Плечо» блоков тормозных усл. №№ 780, 763, 866

	Токарный станок с ЧПУ компании DOOSAN
	LYNX 235II
	Механическая обработка деталей тормозных блоков с целью увеличения объёмов производства

	Токарный станок с ЧПУ компании DOOSAN
	LYNX 235II
	Механическая обработка деталей тормозных блоков с целью увеличения объёмов производства

	Модернизированный гидрокопировальный станок с ЧПУ
	ЕМ473-10
	Для точения детали шток тормозного цилиндра усл. № 188


Для участка сборки тормозных цилиндров приобретён и внедрён в производство:

	Наименование оборудования
	Модель
	Назначение

	Электромеханический маркирующий комплекс СтармаркПро.
	СМК-Эл-2150
	Идентификационная маркировка тормозных цилиндров всех модификаций.


Для гальванического участка цеха было приобретено и внедрено в производство следующее оборудование:

	Наименование оборудования
	Модель
	Назначение

	Ванна проточной промывки
	ПК 02.1102151-МFЕ711
	Промывка деталей перед гальванопокрытием.

	Ванна пассивации
	ПК 02.1102163-МFЕ711
	Пассивация деталей после гальванопокрытия (операция цинкования).


Заключен договор поставки ванны хромирования ХИм.Тэнк.08.23.571.00.000 ВО, приобретённой взамен вышедшей из строя.

Для заготовительного участка взамен вышедшего из строя полуавтоматического ленточнопильного станка был приобретён:

	Наименование оборудования
	Модель
	Назначение

	Станок автоматический ленточнопильный компании «Jinfeng»
	GS500
	Отрезка крупноразмерных заготовок (больших диаметров и профильных сечений) ступиц тормозных дисков, подвесов тормозных блоков и отдельных деталей компрессорного оборудования


Цех № 2:

	Наименование оборудования
	Модель
	Назначение

	Вертикальный фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ компании «Newton»
	М12
	Механическая обработка ступиц тормозных дисков

	Вертикальный фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ компании «Newton»
	M12
	Механическая обработка венцов тормозных дисков и деталей тормозных блоков

	Горизонтальный токарный металлообрабатывающий центр с ЧПУ компании «Topper»
	TCS1500
	Механическая обработка деталей авторежимов и тормозных блоков

	Горизонтальный токарный металлообрабатывающий центр с ЧПУ компании “Topper”
	TCS2500
	Механическая обработка деталей гидродемпферов и тормозных блоков

	Токарный обрабатывающий центр компании «Focus CNC»
	FBL-230
	Механическая обработка деталей авторежимов и тормозных блоков

	Вертикальный фрезерный обрабатывающий центр компании «Feeler»
	VBX-1300
	Механическая обработка ступиц тормозных дисков

	Фрезерный обрабатывающий центр компании «Timeway»
	VMC 1690G
	Механическая обработка венцов и ступиц тормозных дисков.

	Токарно-карусельный станок с ЧПУ компании «Honor»
	VL86C
	Механическая обработка ступиц тормозных дисков

	Моечная машина
	Спектр 80
	Промывка деталей и узлов Авторежимов всех модификаций.

	Станок настольно-сверлильный вертикальный
	2М112
	Механическая обработка деталей компрессоров и тормозных блоков.

	Электромеханический маркирующий комплекс СтармаркПро
	СМК Л 2150
	Идентификационная маркировка ступиц осевых тормозных дисков всех модификаций.

	Пресс гидравлический
	П6320Б
	Прессовые операции при сборке блоков тормозных

	Круглошлифовальный универсальный станок
	3Л152ВФ2
	Шлифовка штоков гидродемпферов всех модификаций


В ближайшей перспективе установка и внедрение в производство трёх пятиосевых фрезерных обрабатывающих центров компании Fagima и одного вертикально-токарного обрабатывающего центра компании Solex, для расширения производственных мощностей Общества.
Цех №3:

В кратчайшие сроки были реализованы мероприятия и организовано производство всех видов тросов, входящих в состав тормозных блоков, включая модернизацию помещения, организацию инфраструктуры, подбор персонала. Приобретён дополнительный обжимной станок.

	Наименование оборудования
	Модель
	Назначение

	Станок обжимной
	МК-90
	Обжимка наконечников тросов


Цех №5:

Для высвобождения производственных площадей цеха №2 на вновь организованной производственной площадке цеха были размещены сварочное и механообрабатывающее производство вилок авторежимов: организованы участки, переустановлено оборудование. В настоящее время ведутся работы по расширению производственных возможностей участка, с переносом на него станков цеха №3, занятых на механической обработке деталей авторежимов.

	Наименование оборудования
	Модель
	Назначение

	Станок точильно-шлифовальный
	ТШ 2.10
	Для обдирочно-шлифовальных операций


2.5 Информация о новых видах продукции, выпуск которой осуществлен в отчётном году.


В отчётном году, помимо продукции, указанной в пункте 2.4 настоящего Отчета, также освоены:

- серийный выпуск систем подготовки сжатого воздуха БОСВ 2/2 5,0/1 У2-07 (-08) для применения на тепловозах 3ТЭ28, ТЭМ23 производства АО «УК БМЗ» г.Брянск;

- серийный выпуск агрегата компрессорного винтового АКВ 4,2/1 Л У2 для применения на тепловозах 3ТЭ28, ТЭМ23 производства АО «УК БМЗ» г.Брянск;

- серийный выпуск агрегата компрессорного винтового АКВ 4,4/1 П У2-03 для применения на тепловозах 2ТЭ25КМ производства АО «УК БМЗ» г.Брянск;

- серийный выпуск агрегата компрессорного безмасляного К70 для поднятия пантографа;

- выпуск фильтра пылевого ФП 5,0/1 У2-02;

- выпуск цилиндров тормозных усл.№838, 838-01 для путевых машин производства ОАО «Тихорецкий машиностроительный завод им. В.В.Воровского»;

- выпуск цилиндров тормозных ТЦР-10-40СМ (усл.859, 859-01) для тепловозов ТЭМ23 производства АО «УК БМЗ» г.Брянск и ЭМКА2 производства ООО «ПК НЭВЗ» г. Новочеркасск;

- выпуск рукавов соединительных Р60 с арматурой из нержавеющей стали для применения на электропоездах «Сапсан» (21 модификация).
2.6 Информация о новых видах продукции, находящихся в стадии разработки.
В отчётном году:
- проведена разработка конструкторской документации агрегата компрессорного винтового АКРВ 3,2/10-1000 У2 М1 (М2) с модулем компрессорным винтовым АРМ160.0000.000 производства ООО «Арсмаш» г. Санкт-Петербург;

- проведена разработка конструкторской документации агрегата компрессорного винтового АКРВ 4,5/1 П У2 М1 с модулем компрессорным винтовым АРМ160.0000.000-01 производства ООО «Арсмаш» г. Санкт-Петербург;

- начата разработка системы дискового тормоза для высокоскоростного электропоезда со скоростью до 400 км/ч;

 - проведена разработка и постановка на производство блока тормозного 763.00.00.000-02 (-03) для электропоездов «Иволга 2.0» производства ОАО «ТВЗ» г.Тверь;

- проведены испытания и процедуры сертификации дисков тормозных усл.№744.000.000-07 для пассажирских вагонов производства ОАО «ТВЗ» г.Тверь;

- проведена разработка демпфера гидравлического усл.№ 865 климатического исполнения УХЛ1 для грузового тепловоза 2ТЭ35А производства АО «СТМ»;

- проведена разработка демпфера гидравлического усл.№ 870 для вагона-салона по заказу АО «Вагонреммаш» г. Тамбов.
2.7 Информация о плановом и фактическом объёмах производства основных видов продукции.

	Наименование
	Ед. изм.
	2023г.

(план)
	2023г.

(факт)

	1
	2
	3
	4

	Тормозные цилиндры
	шт.
	60 760
	60 845

	Регуляторы
	шт.
	82 994
	82 994

	Компрессоры
	шт.
	1 533
	1 533

	Авторежимы
	шт.
	51 343
	51 343

	Рукава соединительные
	шт.
	341 277
	341 277

	Камера 295М.002
	шт.
	25 720
	25 720

	Диски тормозные
	шт.
	6 514
	6 514

	Блоки тормозные
	шт.
	3 166
	3 175

	Гидродемпферы
	шт.
	25 448
	25 448

	Насосы вакуумные
	шт.
	430
	430


2.8 Информация о плановом и фактическом объёме реализации основных видов продукции.
	Наименование
	Ед. изм.
	2023г.

(план)
	2023г.

(факт)

	1
	2
	3
	4

	Тормозные цилиндры
	шт.
	59 679
	61 285

	Регуляторы
	шт.
	83 006
	82 594

	Компрессоры
	шт.
	1 651
	1 589

	Авторежимы
	шт.
	54 450
	53 096

	Камера 295М.002
	шт.
	25 864
	26 226

	Диски тормозные
	шт.
	5 977
	6 704

	Блоки тормозные
	шт.
	2 887
	3 176

	Рукава соединительные
	шт.
	344 514
	348 330

	Гидродемпферы
	шт.
	27 059
	25 515

	Насосы вакуумные
	шт.
	585
	478


2.9 Информация об основных финансовых показателях.

Анализ финансовых результатов за 2023 год говорит о росте и эффективности деятельности Общества. Предприятие увеличило свои обороты несмотря на трудности, связанные с санкционным давлением и ростом цен на комплектующие и материалы.  

Финансовые результаты за 2023 год (в тыс.руб.) 
	Показатель
	за 2022 год
	за 2023 год

	Наименование
	Код строки
	
	

	Выручка
	2110
	4 905 453
	7 704 108

	Себестоимость продаж
	2120
	(4 349 629)
	(6 106 128)

	Валовая прибыль (убыток)
	2100
	555 824
	1 597 980

	Коммерческие расходы
	2210
	(78 388)
	(87 677)

	Управленческие расходы
	2220
	(706 401)
	(882 267)

	Прибыль (убыток) от продаж
	2200
	(228 965)
	628 036

	Проценты к получению
	2320
	11 211
	22 814

	Проценты к уплате
	2330
	(6 925)
	(4 118)

	Прочие доходы
	2340
	83 671
	123 386

	Прочие расходы
	2350
	(137 803)
	(184 194)

	Прибыль (убыток) до налогообложения
	2300
	(278 811)
	585 924

	Налог на прибыль
	2410
	63 674
	(104 141)

	Чистая прибыль (убыток)
	2400
	(215 137)
	481 783


     Объём выручки в действующих ценах без НДС за 2023 год составил 7 704 108 тыс. руб., что выше выручки за 2022 год на 2 798 655 тыс. руб. или на 57,1%. 

     Прибыль от продаж за 2023 год составила 628 036 тыс.руб., сумма чистой прибыли составила 481 783 тыс.руб. За 2022 год сумма чистого убытка составляла (215 137) тыс.руб.
2.10 Описание основных факторов риска, связанных с деятельностью Общества.
	Вид риска
	Уровень опасности
	Описание риска и меры, принимаемые для его снижения

	Рост и активизация конкурентов
	 Средний
	Ввиду увеличения количества конкурирующих организаций Общество принимает необходимые меры для снижения данного риска, а именно: 

-разрабатывается и внедряется инновационная продукция;
-проводится бенчмаркинг (изучение продукции конкурентов);

-проводится изучение новых рынков;

-проводятся работы по улучшению ключевых показателей работы оборудования.

	Геополитическая обстановка и последствия введенных санкций
	 средний
	Негативные явления в гражданском секторе экономики замедляют рост спроса на продукцию Общества. Мерами по снижению данного вида риска являются:

- поиск новых рынков сбыта, расширение номенклатуры выпускаемой продукции а также освоение новых производств и технологий.

	Операционные риски
	средний
	Операционные риски - потенциальные потери из-за непрофессиональных действий персонала общества. С целью минимизации данных рисков предприятие проводит на постоянной основе работы по повышению квалификации кадров персонала, которые контролируются руководством Общества.

	 Дефицит ресурсов кадров
	средний
	Дефицит высококвалифицированных специалистов.

Для снижения указанного риска проводится работа по повышению квалификации, развито наставничество в подразделениях, активное сотрудничество с учебными заведениями.

Вводятся мотивационные механизмы, материальное стимулирование.


2.11 Информация об объёме использованных Обществом в отчётном году видов энергетических ресурсов в натуральном и в денежном выражении.

      В отчётном году в процессе текущей деятельности Обществом использовано энергетических ресурсов:

	Вид энергоресурса
	Единица измерения
	Количество
	Сумма (руб.) без НДС

	Электроснабжение
	кВт. час
	27 805 179
	185 234 836,74

	Водоснабжение
	м3
	248 878,483
	9 592 013,62

	Теплоснабжение 
	Гкал
	1 143,472
	4 895 832,87

	Газ природный
	тыс. м3
	7 511,796
	43 264 970

	Дизельное топливо                   
	литр
	25 830
	1 175 172,83

	Бензин Регуляр -92                                 
	литр
	28 292,1
	1 066 497,46

	Кокс литейный каменноугольный марки КЛ-1 ту 0761-032-00187852-2015  
	тонна
	2 524,165
	107 477 540,70

	Кокс литейный каменноугольный марки КЛ-1 ГОСТ 3340-88
	тонн
	46,6
	1 922 250

	Кислород жидкий   технический 

1 сорта 99,7%
	тонна
	78,701
	796 454,12

	Кислород жидкий
	тонна
	106,86
	1 081 823,20

	Азот (N2) 5.0 бал. 50 л.
	баллон /штук
	10
	123 010

	Гелий (He) 4.6, бал. 40л. 
	баллон /штук
	35
	695 208,43

	ARCAL Speed (смесь газовая сварочная 92Ar/8CO2) 50л*200кгс/см2
	баллон /штук
	396,1
	568 893,62

	 ARCAL  Prime (газ аргон 99,998%) 50л*200кгс/см2 
	баллон /штук
	64
	110 031,30

	Аргон газообразный,

высший сорт бал. 10л.
	баллон /штук
	8
	57 467

	Аргон газ ВЧ в бал.емк.40л 99,98%
	баллон/штук
	14
	33 833,38

	Углекислота в баллонах (40л)/13м3 /24кг
	кг
	984
	66 106,10

	Ацетилен газовый бал. 40л.
	баллон/штук
	0,5
	2 180,63

	Керосин осветительный КО-25  
	кг
	24 811,051
	1 940 295,95


2.12 Отчёт о выплате объявленных (начисленных) дивидендов по акциям Общества.

В 2023 году дивиденды по акциям Общества не объявлялись и не выплачивались.
2.13 Состав Совета директоров Общества и их краткие биографические данные, информация об изменениях в составе Совета директоров Общества, имевших место в отчётном году.
	Состав Совета директоров 
	Период участия в составе СД, в течение отчётного года
	Сведения о членах Совета директоров 

	
	
	Основание
	Краткие биографические данные

	Батенков 

Владимир

Александрович
	01.01.2023-31.12.2023
	Годовое общее собрание акционеров
	1943 года рождения, образование высшее, с 1987 года директор Первомайского завода машин и приборов для железнодорожного транспорта, с 1992 года Генеральный директор Общества.

Владеет обыкновенными акциями Общества в количестве 55 штук.

Доля участия в уставном капитале Общества: 0,03928%

	Батенкова Елена Владимировна
	01.01.2023-31.12.2023
	Годовое общее собрание акционеров
	1966 года рождения, образование высшее, работает в Обществе в должности директора по персоналу и режиму. С 10.04.2020 – Председатель Совета директоров.

Владеет обыкновенными акциями Общества в количестве 4 штук.

Доля участия в уставном капитале Общества: 0,00285%

	Мещеров Рустем Арифуллович
	01.01.2023-31.12.2023
	Годовое общее собрание акционеров
	1976 года рождения, образование высшее, работает в Обществе в должности советника генерального директора по сбыту.

Владеет обыкновенными акциями Общества в количестве 11 штук.

Доля участия в уставном капитале Общества: 0,00786%

	Манаев Виталий Николаевич
	01.01.2023-31.12.2023
	Годовое общее собрание акционеров
	1972 года рождения, образование высшее, работает в Обществе в должности финансового директора. Владеет обыкновенными акциями Общества в количестве 6 штук.

Доля участия в уставном капитале Общества: 0,00428%

	Волков Александр Петрович
	01.01.2023-31.12.2023
	Годовое общее собрание акционеров
	1963 года рождения образование высшее, работает в Обществе в должности заместителя начальника ОВК по аутсорсингу.

Доля участия в уставном капитале Общества: 0%


2.14 Сведения о лице, занимающем должность единоличного исполнительного органа Общества.
Единоличным исполнительным органом Общества в соответствии с Уставом Общества является Генеральный директор. Генеральный директор осуществляет руководство текущей деятельностью Общества и подотчётен общему собранию акционеров и Совету директоров.

В соответствии с решением годового общего собрания акционеров от 10 апреля 2020 года, Генеральным директором Общества является                   Владимир Александрович Батенков.
На Первомайском заводе машин и приборов для железнодорожного транспорта (ныне АО «Транспневматика») начал работать в 1960 году слесарем по ремонту оборудования. С тех пор вся его трудовая деятельность связана с этим предприятием.

После окончания в 1968 году Пензенского политехнического института работал инженером-конструктором, заместителем главного конструктора, заместителем главного инженера, главным инженером.

С 1987 года - руководитель предприятия. Победитель регионального и российского конкурсов «Менеджер года – 2003».
В отчётном году Владимир Александрович был награждён почетной грамотой Государственного Собрания Республики Мордовия за многолетний добросовестный труд, значительный вклад в социально-экономическое развитие Республики Мордовия и благодарственным письмом Главы Республики Мордовия.

2.15 Основные положения политики Общества в области вознаграждения и (или) компенсации расходов, сведения о размере всех видов вознаграждения по каждому органу управления Общества.

Согласно пп. 4 п. 4.3.3 Устава Общества, утверждённого решением годового общего собрания акционеров (протокол от 26.06.2019, далее Устав), внутренние документы Общества, регулирующие вопросы оплаты труда, в том числе штатное расписание (в рамках структуры, утверждённой Советом директоров) утверждаются Генеральным директором. Заработная плата работникам Общества выплачивается согласно штатному расписанию. Премирование осуществляется на основании положения о премировании, утверждённого Генеральным директором. Оплата труда руководителей осуществляется по коэффициенту от средней заработной платы по Обществу за месяц. В соответствии с пп. 2 п. 4.3.3 Устава Общества, трудовые договоры, с работниками заключаются Генеральным директором (за исключением случаев, предусмотренных Уставом). Трудовые договоры с директорами по направлениям деятельности Общества и главным бухгалтером утверждаются Советом директоров. В соответствии с п. 4.3.4 Устава, трудовой договор с Генеральным директором заключается Председателем Совета директоров.

Органами управления Общества являются:

· Общее собрание акционеров;

· Совет директоров;

· Генеральный директор (единоличный исполнительный орган).

Членам Совета директоров, являющимися работниками Общества, выплачивается заработная плата, определённая штатным расписанием. На основании решений годового общего собрания акционеров (протоколы от 23.06.2022, 18.05.2023) членам Совета директоров выплачиваются ежемесячно вознаграждения за исполнение ими функций членов Совета директоров в размере средней заработной платы по Обществу за месяц.


Всего в отчётном году членам Совета директоров, в том числе являющимися работниками Общества, выплачено заработной платы, а также вознаграждений за исполнение функций членов Совета директоров на общую сумму 26 319 021,83 рублей, из которых 2 931 355,00 рублей – вознаграждение.
